Akce : Dolni RoZinka - novostavba vodovodu a splaskové kanalizace lokalita Za Parkem — I.etapa

Stupeni : Dokumentace pro provadéni stavby zak.¢.240513
Stavba : SO 302 Novostavba vodovodu

Pifloha : D-3.11 SO 302 Technicka specifikace materiald tech.zaiizeni

Stavba-zamér-provadéni stavby:
,Dolni RozZinka - novostavba vodovodu a splaskové kanalizace
lokalita Za Parkem — L.etapa‘

D-3.11 SO302 SPECIFIKACE MATERIALU
TECHNICKEHO ZARIZENI

MATERIAL PRO VYSTAVBU VODOVODU

POTRUBI PRO RADY Z PE 100 RC:

* Potrubi plnosténné z PE100 RC s vysokou odolnosti vii¢i trhlindm vznikajicich z
pnuti Potrubi musi byt certifikované podle technického predpisu PAS 1075 a spliujici tyto
podminky:

* Materidl podle PAS 1075 — typ 2 - dvouvrstvé trubky — skladaji se z vn&jsi vrstvy (10
% jmenovité tloustky stény) modré barvy z PE 100-RC a z vnitini koextrudované vrstvy (90
% jmenovité tlouStky stény) cerné barvy taktéz z PE 100-RC. Koextrudované vrstvy jsou
roztavenim ve spolecném nastroji spolu neoddéliteln¢ spojeny a vytvafeji homogenni
strukturu. Potrubi musi byt fadné¢ testované dle PAS 1075 (typ 2) vcetné opakovanych
zkousSek trubek.

* Na potrubi musi byt provddéna pribéznad kontrola kvality materidlu pribézné
kontroly doloZeny inspekénim certifikdtem 3.1 (atestem) dle EN 10204. V inspekénim
certifikatu bude uveden rozsah vystupni vyrobni zkousky, misto vyroby a hodnota indexu toku
taveniny MFR ¢ Hodnota hmotnostniho indexu toku taveniny MFR granuldtu se musi
nachézet v rozmezi 0,2 - 1,4 g/10 min.

* Vyrobce musi provadét kontrolu vstupniho granuldtu a nemichat vice Sarzi granulatu
do jedné vyrobni série. Na vyziddani vyrobce piedlozi -certifikat ISO 14001:2009,
managementu pro zivotni prostfedi a ISO 50001:2011, hospodafeni s energiemi (uhlikova
stopa).

* Tlakové parametry: PN10 (SDR17) nebo PN16 (SDR11) ¢ Pozadovand dodavka
délky ty¢i— 6 m nebo 12 m

* Pro ztizené podminky uloZeni potrubi musi mit trouby prokdzané vlastnosti
srovnatelné jako v PAS 1075 — typ 3

SPOJOVANI TRUB

* Spoj bude provedeny svarem elektrotvarovkou nebo na tupo”

CSN EN 12 201 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody — polyethylen (PE) DIN
8074/8075 — Polyethylen (PE) — Trubky PE 80, PE 100 — Rozméry

CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy uloZzené v zemi i nad zemi, pro tlakové
rozvody vody pro vSeobecné tucely, kanalizacni piipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)
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Standard PAS 1075 - Trubky z PE pro alternativni techniky poklddky - rozméry a zkousky
Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichédzejici do ptimého
styku s vodou a na dpravu vody

CSN EN 13067 — Persondl pro svafovani plastd — Zkousky odborné zpusobilosti
svarecl

CSN EN 10204 - Kovové vyrobky - Druhy dokumenti kontroly

POTRUBI PRO PRIPOJKY Z PE 100 SPECIFIKACE:

* Materidl potrubi z PE-HD (s vysokou hustotou).

* Spojovani trub svafenim elektrotrovarovkami, specidlnimi spojkami nebo
tvarovkami.

* Barva trub — ¢ernd s modrymi prouzky s potiSténymi znackami béZnych metri.

* Na potrubi uvedeny vyrobce, idaje o typu, rozmérech a datu vyroby.

CSN EN 12 201 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody — polyethylen (PE)
VyhlaSka ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichédzejici do ptimého
styku s vodou a na dpravu vod.

ELEKTROTVAROVKY Z PE, TVAROVKY NATUPO:

* Materidl elektrotvarovek - polyethylén, typ PE 100 Eltex TUB 121 nebo BorSafe
HE3490.

* Vyrobce musi mit ucelenou vyrobni fadu tvarovek od d 20 — 315 mm. ¢ V kazdé
svafovaci zon¢ elektrotvarovky musi byt indikator toku taveniny pro vizudlni kontrolu svaru s
ochrannou proti vyteceni.

* Na té¢le elektrotvarovky musi byt popis obsahujici idaje - vyrobce, materidlové
sloZeni, dimenze, tlakova fada, datum vyroby.

* Normalizované pfipojovaci konektory velikosti 4 mm pro pfipojeni ke svarovaci
jednotce.

* Elektrotvarovky musi umoznovat provedeni jednoho opakovaného svaru. e
Elektrotvarovky musi mit funkci tzv. teplotni kompenzace (Cas svafovdni je pokazdé
automaticky upravovan v zdavislosti na okolni teplot¢), kterd je obsaZena ve svafovacim
c¢arovém koédu umisténém piimo na téle tvarovky a miZe tak byt zajiSténa pii pouziti
jakéhokoli svafovaciho automatu bez ohledu na vyrobce elektrosvaiecky. ¢ Stftedovy doraz
spojek do d 160 mm

* Oblouky na tupo — pouZzit tazené nebo vstiikolisované bezesvé (ne segmentové) a to z
materidlu PE 100 RC (materidl — polyethylén, typ PE 100 RC Eltex Superstress TUB 121
nebo BorSafe HE3490-LS-H).

CSN EN 12 201-1 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové
kanaliza¢ni sité — Polyethylen (PE) — ¢ast 1: VSeobecné

CSN EN 12 201-3 — Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové
kanaliza¢ni sité — Polyethylen (PE) — ¢ast 3: Tvarovky

CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy uloZené v zemi i nad zemi, pro tlakové
rozvody vody pro vSeobecné ucely, kanalizacni piipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky piichazejici do
piimého styku s vodou a na dpravu vody
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ELEKTROTVAROVKY Z PE PRO PRIPOJKY SPECIFIKACE:

* Materidl elektrotvarovek - polyethylén, typ PE 100 Eltex TUB 121 nebo BorSafe
HE3490.

* V kazdé svatovaci zon¢ elektrotvarovky musi byt indikdtor toku taveniny pro
vizudlni kontrolu svaru s ochrannou proti vyteceni.

* Na té¢le elektrotvarovky musi byt popis obsahujici idaje - vyrobce, materidlové
sloZeni, dimenze, tlakova fada, datum vyroby.

* Normalizované pfipojovaci konektory velikosti 4 mm pro piipojeni ke svarovaci
jednotce.

* Elektrotvarovky musi umoZznovat provedeni jednoho opakovaného svaru.

* Elektrotvarovky musi mit funkci tzv. teplotni kompenzace (Cas svafovani je pokazdé
automaticky upravovan v zdavislosti na okolni teplot¢), kterd je obsaZena ve svafovacim
c¢arovém kédu umisténém piimo na téle tvarovky a muze tak byt zajiSténa

* Sttedovy doraz na spojkéach

CSN EN 12 201-1 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové
kanaliza¢ni sité — Polyethylen (PE) — ¢ast 1: VSeobecné

CSN EN 12 201-3 — Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové
kanaliza¢ni sit¢ — Polyethylen (PE) — ¢ast 3: Tvarovky

CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy uloZzené v zemi i nad zemi, pro tlakové
rozvody vody pro vSeobecné ucely, kanalizacni piipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky piichazejici do
piimého styku s vodou a na dpravu vody

PRIRUBOVE TVAROVKY Z TVARNE LITINY SPECIFIKACE:

* Materidl tvarovek je tvarnd litina min. GGG40.

* Pfirubové tvarovky mohou byt s pevnou piirubou (lit€) nebo volnou-tofivou
piirubou.

* Vnitini 1 vnéj$i tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimdlni tloustkou 250 pm dokladovdno vyrobkovym
certifikatem.

CSN EN 545 — Trubky, tvarovky a piisluSenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro
vodovodni potrubi - Pozadavky a zkuSebni metody - vnitini a vnéj$i ochrana, tloustka stén

CSN EN ISO 6708 — Potrubni &asti - Definice a vybér jmenovitych svétlosti — DN

CSN EN 1563 - Slévérenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubf z tvarné litiny, tvarovky a piislusenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a piislusenstvi z tvarné litiny (pro té€Zky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky piichazejici do

piimého styku s vodou a na dpravu vody

TVAROVKY S JISTENIM PROTI POSUVU (MULTITOLERANCNI SPOJKY
A PRIRUBY) SPECIFIKACE:

* T¢lo a pritlacny (upinaci) krouzek z tvarné litiny min. GGG40.

* Vnitini 1 vnéj$i tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovana vyrobkovym
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certifikdtem nebo povlak na bdzi tvrzeného epoxidu v tlouStce 0,25 mm nebo povlak z
technického termoplastu s vysokou molekulovou hmotnosti.

* Flexibilni tésnéni z pryze z EPDM nebo elastomeru.

* jistici prvky z nekorodujicitho materidlu na kazdém segmentu krouzku.

« Srouby, matice i podlozky z nerezové oceli s povrchovou tpravou proti zadirdni.

« Uhlové vychyleni na kazdém hrdle min 4°.

CSN EN 14525 - Spojky a pifrubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké
rozsahy uchylek spoji potrubi z riznych materidli: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U,
PVC-O, PE a vulkanfibru.

CSN EN 19 - Primyslové armatury - Znaéeni kovovych armatur.

CSN EN 681-1 - Elastomern{ tdsnéni - Pozadavky na materidl pro tésnéni spojil trubek
pouZivanych pro dodavku vody a odpady - Cdst 1: Pryz.

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cdst 1:
Tlakové zkousky, postupy zkousek a piejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Piiruby a pifrubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a piisluenstvi s oznaéenim PN - Cést 2: P¥fruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévérenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901-1 + Al — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pifsluSenstvi - Epoxidovy
povlak tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézZky provoz) - PoZzadavky a zkuSebni
metody

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZzadavcich na vyrobky piichazejici do
piimého styku s vodou a na dpravu vody Zpracovano/ schvéleno - datum : 8. 10. 2015

TVAROVKY BEZ JISTENI PROTI POSUVU (MULTITOLERANCNI
SPOJKY A PRIRUBY) SPECIFIKACE:

* T¢lo a pritlacny (upinaci) krouzek z tvarné litiny min. GGG40.

* Vnitini 1 vn&j$i tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré nebo tmavocervené barvy s minimdlni tloustkou 250 um dokladovana
vyrobkovym certifikitem nebo povlak z technického termoplastu s vysokou molekulovou
hmotnosti.

« Flexibilni t&snéni z pryze EPDM nebo elastomeru. * Srouby a matice z nerezové
oceli s povrchovou tpravou proti zadirani. * Podlozky z nerezové oceli s ochrannou krytkou z
elastomeru.

* Vychyleni min.+/- 3° v kazdém hrdle

CSN EN 14525 - Spojky a piirubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké
rozsahy uchylek spoji potrubi z rGznych materidli: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U,
PVC-O, PE a vulkanfibru.

CSN EN 19 - Primyslové armatury - Znaéeni kovovych armatur.

CSN EN 681-1 - Elastomern{ tdsnénf - Pozadavky na material pro tésnéni spojil trubek
pouZivanych pro dodavku vody a odpady - Cdst 1: Pryz.

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkouseni kovovych armatur - Cdst 1:
Tlakové zkousky, postupy zkousek a piejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Piiruby a piirubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a piisluenstvi s oznaéenim PN - Cést 2: P¥fruby z litiny
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CSN EN 1563 - Slévérenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14901-1 + Al — Potrubf z tvarné litiny, tvarovky a piislusenstvi - Epoxidovy
povlak tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézZky provoz) - Pozadavky a zkuSebni
metody

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky piichazejici do
piimého styku s vodou a na dpravu vody

SOUPE, ZEMNI SOUPRAVA SPECIFIKACE:

* Obousmérnd uzaviraci armatura

* T¢lo Soupéte z tvarné litiny min. GGG40

* Vieteno toCivé nestoupajici se zavitem uvniti Soupatkové komory.

* Vieteno Soupdtka vcetné zdvitu z nerezové oceli, zdvit vyrobeny lisovanim za
studena.

* Mc¢kce tésnici klin z tvarné litiny celopogumovany uvniti i vné pryzi z EPDM.

* Vedeni klinu v drdzce v celé délce zdvihu.

* Vnitini 1 vnéj$i tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovand vyrobkovym
certifikatem.

« Spojovaci materidl na spojeni téla a vika Soupdtek musi byt z nerezové oceli. * Soupé
DN 500 a vyssi vybavené obtokem.

* Tvar vika uzptsoben pro pevné spojeni se zemni soupravou.

ZEMNI SOUPRAVA

* Teleskopicka —

* Piizptisobené pro osazeni v plastové nosné desce poklopu.

* Jehlanovy ndstavec, objimka vietene z tvarné litiny —

* ProdluZovaci ty¢ z uhlikové oceli Zarové pozinkovéna.

* Zajistovaci kolik z nerezové oceli.

* Viko, podloZka, kryt, ochrannd trubka, , horni a dolni nosna deska z plastu.

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zdsobovéani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a
jejich ovéteni zkouskami - Cést 1: VSeobecné pozadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zdsobovéani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a
jejich ovéteni zkouskami - Cést 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkouseni kovovych armatur - Cast 1:
Tlakové zkousky, postupy zkousek a piejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Piiruby a piirubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a piisluenstvi s oznaéenim PN - Cést 2: P¥fruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévérenstvi - Litiny s kulickovym grafitem CSN EN 14901 — Potrub{
z tvarné litiny, tvarovky a pfislusenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek a pfislusenstvi z tvarné
litiny (pro tézky provoz) - PoZzadavky a zkuSebni metody

CSN EN 681-1 - Elastomern{ tdsnéni - Pozadavky na material pro tésnéni spojil trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cdst 1: Pryz.

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky piichazejici do
piimého styku s vodou a na tdpravu vody
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CSN EN 12570 - Primyslové armatury - Metoda stanoveni rozméru ovlddaciho
elementu.

CSN EN ISO 1461 - Zinkové povlaky nandsené Zarové ponorem na ocelové a litinové
vyrobky - Specifikace a zkuSebni metody

SOUPATKOVY POKLOP, PODKLADNI DESKA SPECIFIKACE:

* Materidl télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.

* Materidl spojovaciho nytu a tfmenu z nerezové oceli.

* Povrchovy nétér vn€ i uvnitf asfaltovou barvou — Cerny odstin nebo povrchova
uprava bitumen.

* Ndpis na viku ,,VODA*.

* Vyska poklopu minimaln¢ 210 mm.

» Ttida zatiZzeni D400.

PODKLADOVA DESKA

* Podkladové deska pod poklop z PP nebo HDPE.

CSN EN 124 — Poklopy a vtokové miiZe pro dopravni plochy
CSN EN 1563 - Slévérenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

PODZEMNI HYDRANT SPECIFIKACE:

* T¢lo hydrantu, viko a vytokové hrdlo se zdzubcem z tvarné litiny min. GGG40.

* Vnitini 1 vnéj$i tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimdlni tlouStkou 250 pm dokladovdno vyrobkovym
certifikdtem. Jako vnitini ochranu lze variantné pouZzit smalt.

» Vfetena a ovladaci ty¢ z nerezové oceli, pouzdra a sedla z mosazi nebo nerezové
oceli.

* Moznost opravy vadného mechanismu uzavéru s pojistkou vyménnym zptsobem bez
vykopovych praci.

 ZabrouSené télo hydrantu s mosaznym krouzkem pro hydrantovy néstavec. ¢ Koule z
korozivzdorného materidlu.

» Kuzelka z pryZze EPDM.

* Otvor odvodnéni v téle hydrantu musi mit ochranu proti korozi.

* Odvodnéni hydrantu musi byt ochrdnéno drendzni bandazi.

* Se samouzaviracim nebo klasickym plastovym vickem vytoku hydrantu

* S dvojitym uzaverem.

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zdsobovéani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a
jejich ovéteni zkouskami - Cést 1: VSeobecné pozadavky

CSN EN 1074-6 - Armatury pro zdsobovéani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a
jejich ovéteni zkouskami - Cést 6: Hydranty

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkouseni kovovych armatur - Cast 1:
Tlakové zkousky, postupy zkousek a piejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Piiruby a pifrubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a piisluenstvi s oznaéenim PN - Cést 2: P¥fruby z litiny
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CSN EN 1563 - Slévérenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem CSN EN 14 901 — Potrub{
z tvarné litiny, tvarovky a pfislusenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek a piislusenstvi z tvarné
litiny (pro tézky provoz) - PoZzadavky a zkuSebni metody

CSN EN 14339 - Podzemni poZarni hydranty

CSN EN 681-1 - Elastomern{ tdsnénf - Pozadavky na material pro tésnéni spojil trubek
pouZivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky piichazejici do
piimého styku s vodou a na dpravu vody

HYDRANTOVY POKLOP, PODKLADNI DESKA SPECIFIKACE:

* Materidl télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.

* Materidl spojovaciho nytu a tfrmenu z nerezové oceli.

* Povrchovy nétér vn€ i uvnitf asfaltovou barvou — Cerny odstin nebo povrchova
uprava bitumen.

* Népis na viku ,,HYDRANT®.

» Ttida zatiZzeni D400.

PODKLADOVA DESKA

* Podkladové deska pod poklop z PP nebo HDPE.

CSN EN 124 — Poklopy a vtokové miiZe pro dopravni plochy
CSN EN 1563 - Slévérenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

NAVRTAVACI PAS S UZAVIRACIM VENTILEM (NAVAROVACI NA PE-
HD POTRUBI) SPECIFIKACE

* Té¢leso uzaveru z mosazi potazené PE 100.

* Tfmen z PE 100.

» Vieteno z korozivzdorné oceli.

= Vrtaci niZ z nerezové oceli. Sedlo kuZelky z polyamidu.

CSN EN 12 201-4 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové
kanalizaénf sit& — polyethylen (PE) - Cdst 4: Ventily

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkouseni kovovych armatur - Cdst 1:
Tlakové zkousky, postupy zkousek a piejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky piichazejici do
piimého styku s pitnou vodou a na dpravu vody.

ZEMNI SOUPRAVY PRO DOMOVNI UZAVERY SPECIFIKACE:

* Teleskopicka pro plynulé ptizptsobeni terénu

* Piizptisobené pro zavéseni v plastové nosné desce poklopu.

* Jehlanovy ndstavec, objimka vietene z tvarné litiny GGG 20.

* ProdluZovaci ty¢ z uhlikové oceli Zarové pozinkovéna.

* Zajistovaci kolik z nerezové oceli.

* Viko, podlozka, kryt, ochrannd trubka, zasouvaci trubka, horni a dolni nosné deska z
plastu.

» Kompatibilita s konkrétnim typem domovniho uzavéru.
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Akce : Dolni RoZinka - novostavba vodovodu a splaskové kanalizace lokalita Za Parkem — I.etapa

Stupeni : Dokumentace pro provadéni stavby zak.¢.240513
Stavba : SO 302 Novostavba vodovodu

Pifloha : D-3.11 SO 302 Technicka specifikace materiald tech.zaiizeni

CSN EN 12570 - Primyslové armatury - Metoda stanoveni rozméru ovlddaciho
elementu.

CSN EN ISO 1461 - Zinkové povlaky nandsené Zarové ponorem na ocelové a litinové
vyrobky - Specifikace a zkuSebni metody

VENTILOVY POKLOP, PODKLADNI DESKA SPECIFIKACE:

* Materidl télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.

* Materidl spojovaciho nytu a tfmenu z nerezové oceli.

* Povrchovy nétér vn€ i uvnitf asfaltovou barvou — Cerny odstin nebo povrchova
uprava bitumen.

* Ndpis na viku ,,VODA*.

* Vyska poklopu min. 210 mm.

» Ttida zatiZzeni D400.

PODKLADOVA DESKA
* Podkladové deska pod poklop z PP nebo HDPE.

CSN EN 124 — Poklopy a vtokové miiZe pro dopravni plochy CSN EN 1563 -
Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

VYTYCOVACI VODIC, SPOJKY SPECIFIKACE:

* Konstrukce — médény vodic plny.

* [zolace z PVC zelenozluté barvy jednoduché nebo dvojité provedeni

* Jmenovity prumér vodice u hlavnich vodovodnich fadi min 6 mm?

* Jmenovity prumér vodi¢e u vodovodnich piipojek min 4 mm?

* Baleni po 100 nebo 200 m v kartonové krabici nebo na civce.

* Spojovani vodi¢e — origindl smrStovaci spojky s lepidlem spojené lisovanim +
ochrannd smrst'ovaci izolace s lepidlem.

CSN 347410 — Elektrické kabely — nizkonapétové silové kabely pro jmenovitd napéti
do 450/759V vcetné
CSN EN 50265-2-1 (IEC 60332-1) - Zkousky elektrickych a optickych kabeltl vldken

v podminkich pozaru - Cast 1-1 : Zkouska svislého §ifeni plamene pro jeden izolovanych
vodic¢l nebo kabelti - Pristroje

POZINKOVANE SPOJKY POTRUBI SPECIFIKACE:

* T¢lo spojky a matice z temperované litiny EN-GJMB-350 povrchové galvanizované
zinkem

* Svérny a pritlacny krouzek z nerezové oceli.

* T¢ésnéni z pryze NBR.

* Piipojovaci zdvit podle ISO 7/1, DIN EN 10226-1

CSN ISO 228-1 - Trubkové z4vity pro spoje netésnici v zavitech

CSN 13 3005-1 — Pramyslové armatury CSN 13 3060-1 — Armatury pramyslové.
Technické predpisy

CSN 13 3060-2 — Armatury primyslové. Technické dodaci predpisy
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Akce : Dolni RoZinka - novostavba vodovodu a splaskové kanalizace lokalita Za Parkem — I.etapa

Stupeni : Dokumentace pro provadéni stavby zak.¢.240513
Stavba : SO 302 Novostavba vodovodu

Pifloha : D-3.11 SO 302 Technicka specifikace materiald tech.zaiizeni

CSN 13 3060-4 — Armatury primyslové. Technické pedpisy
CSN EN 681-1 - Elastomern{ tdsnénf - Pozadavky na materidl pro tésnéni spojil trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cést 1: Pryz

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZzadavcich na vyrobky pfichazejici do
piimého styku s vodou a na dpravu vody

SPOJOVACI MATERIAL SPECIFIKACE:

* Materidl Sroubti, matic a podloZek — nerezova ocel minimaln¢ tfidy A2.

« Srouby se estihrannou hlavou s &dsteénym zdvitem nebo se zdvitem po celé délce.

* Pfi montdZi Sroubil, matic a podlozek z nerezové oceli povinné pouZzivat oSetfujici
prostiedek proti zadirani

ISO 4032 (CSN 021401, DIN 934) - Sestihranné matice (typ 1) - Vyrobni tiidy A a B.

ISO 7090 (CSN 021702, DIN 7349) - Ploché kruhové podlozky se zkosenim - B&Zn4
fada - Vyrobni tfida A.

ISO 4014 (CSN 021101, DIN 931) - Srouby se $estihrannou hlavou - Vyrobni tiidy A
a B CSN EN ISO 4017 (CSN 021108, DIN 933) — Spojovaci souédsti - Srouby se
Sestihrannou hlavou se zavitem k hlaveé - Vyrobni tiidy A a B.

Vystrazna félie:
PVC-Bila barva, sitka 300mm, tl. Min.0,6mm

Bystfice nad PernStejnem, kvéten 2025
Sestavil : Ing. Milan Cifr
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